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INKOFLEX 
KUPPLUNGEN

Die INKOMA-Inkoflex-Kupplung ist ein Maschinenele-
ment zur Übertragung von Drehmomenten zwischen 
zwei Wellen, deren Fluchtstellung durch das angewand-
te Fertigungs und Montageverfahren nicht absolut ga-
rantiert werden kann, oder zwischen zwei Wellen, deren 
Stellung zueinander betriebsbedingt von der idealen 
Fluchtstellung abweicht.

Die INKOMA-Inkoflex-Kupplung kann sowohl eine par-
allele Abweichung (Versatz) als auch eine Winkelabwei-
chung (Beugung) der Wellen ausgleichen, wobei sich die 
Abweichungen während des Betriebes innerhalb der für 
die Kupplung zulässigen Grenzwerte verändern dürfen.

Die INKOMA-Inkoflex-Kupplungen wurden in allen wich-
tigen europäischen und außereuropäischen Industrie-
staaten zum Patent angemeldet.



Die INKOMA-inkoflex-Kupplung ist  in den 
folgenden Ausführungen lieferbar
A1 = Normalausführung
Die beiden Außenscheiben haben Gewindebohrungen zum An-
flanschen. Die Anzahl der Gewindebohrungen auf dem Loch-
kreisdurchmesser “C” bei Kupplungen mit:
3 Zapfen = 3 x120° / 4 Zapfen = 4 x 90°
5 Zapfen = 5 x 72° / 6 Zapfen = 6 x 60°
A2 = Nabenausführung
Die beiden Außenscheiben haben eingearbeitete und nach au-
ßen gerichtete Naben mit Passfedernut nach DIN 6885.
A3 = Spannausführung
Normalausführung A1 mit zusätzlichen Spannflanschen aus-
gerüstet. Mit den Spannflanschen wird die Kupplung kraft-
schlüssig mit den Wellen verbunden.
A4 = Gegenflanschausführung
Normalausführung A1 mit zusätzlichen Gegenflanschen aus-
gerüstet. Die Gegenflansche haben Naben.
A5 = Nabenausführung mit einer nach innen 
gerichteten Nabe
Die beiden Außenscheiben haben in die Scheiben eingearbeitete 
und nach innen gerichtete Naben.
A6 = Gegenflanschausführung mit nach innen gerichteter Nabe
Normalausführung A1 mit zusätzlichem Gegenflansch ausge-
rüstet, jedoch zeigt die Nabe des Gegenflansches nach innen.
A7 = Nabenausführung geteilt
Die Nabenausführung hat eine geteilte Schale zum Festsetzen der 
Kupplung auf die Antriebswellen. Diese Ausführung verlangt bei der 
Montage kein Verrücken der An- und Abtriebswelle.

Kombinationen
Jede Kupplung kann auch in kombinierter, d.h. in unterschiedli-
cher Ausführung je Seite geliefert werden, z.B. A1/A2, d.h. eine 
Seite als Endscheibe mit Gewindebohrungen und die andere 
Seite mit eingearbeiteter und nach außen gerichteter Nabe.
Sonderausführungen
Neben den Standardausführungen sind auch kundenspezifi-
sche Sonderausführungen, z.B. Ausbildung der Außenscheibe 
als Kettenrad, als Zahnrad, als Zapfen u. dgl. möglich.

hauptmerkmale der
INKOMA-inkoflex-kupplung
• Drehstarre Wellenverbindung mit flexiblem Ausgleich von 
   Wellenversatz und -beugung
• keine Phasenverschiebung
• dynamisch ausgeglichen
• kleine Baulänge
• keine Querkraftwirkung auf Lagerstellen
• Ausgleich des Achsversatzes von mehreren Millimetern 
   und der Beugung bis zu 5° möglich
• wartungsfrei
• Ganzstahlausführung



Fordern Sie unseren Gesamtkatalog an oder besuchen Sie uns im Internet! 
Dort können Sie sich unser Lieferprogramm als PDF-Katalog herunterladen 
oder das gewünschte Produkt in Ihrem CAD-Format über CADENAS 
kostenlos zusenden lassen.

°

TECHNISCHE INFORMATIONEN

¹) bei Ausführung A1

²) bei Drehzahlen über 1500 1/min muss die 
Kupplung je nach Ausführung statisch und 

dynamisch ausgewuchtet werden
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