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INKOTURN 
KUPPLUNGEN

Die INKOMA-Inkoturn-Kupplung (IKT) ist eine Aus-
gleichskupplung mit hoher Drehsteifigkeit, die speziell 
für den Einsatz bei hohen Drehzahlen und möglichem 
Wellenversatz entwickelt wurde. Sie ist für den Aus-
gleich von Axial- und Radialversatz sowie Winkelabwei-
chungen (Beugung) geeignet.

Auf anschließende Lagerungen wirken nur geringe 
Rückstellkräfte, die bei kleinem Versatz gegen Null 
tendieren.

Bei Ihrer Entwicklung wurde Wert auf eine geringe 
Massenträgheit und Restunwucht gelegt. Sie ist gut für 
hohe Dynamik geeignet. Die Kupplung ist unter norma-
len Betriebsbedingungen und Belastungen wartungs- 
und verschleißfrei. Vor Strahlwasser, erhöhter Staub- 
und Schmutzeinwirkung ist sie zu schützen.

Durch Ihren modularen Aufbau kann sie komplett oder 
in Teilen montiert werden. Die Mittelscheibe aus Spezi-
alkunststoff wirkt elektrisch isolierend. Sie dämpft im 
Betrieb Schwingungen und Stöße. Drehmomente wer-
den auch bei Maximalversatz winkeltreu und spielfrei 
übertragen.



AufbAu und funktion
Die Inkoturn-Kupplung besteht aus zwei eloxierten Alumini-
um- Klemmnaben, die mit unterschiedlichen Innendurchmes-
sern ausgeführt werden können. Mittels Klemmschrauben 
werden die Scheiben auf dem Antriebs-, bzw. Abtriebszapfen 
geklemmt. Die Verbindung der Klemmnaben mit der Spezial-
kunststoff-Mittelscheibe erfolgt durch Stahl-Stifte.
Durch Verwendung eines Spezialmaterials und der besonderen
Geometrie der Mittelscheibe werden angrenzende Maschinen-
elemente nur mit minimalen Rückstellkräften belastet, die bei
geringem Versatz gegen Null tendieren.
Die Inkoturn-Kupplung ist in den Bauformen “single” und “dou-
ble” erhältlich. Bauform single verfügt über eine Mittelscheibe, 
während Bauform double mit zwei Mittelscheiben ausgestattet 
ist und somit ein größeres Drehmoment überträgt.
Sondergrößen und Sonderausführungen sind lieferbar. Beson-
dere Kundenwünsche wie z.B. Einsatz der Kupplung in der Le-
bensmittelindustrie, Verwendung spezieller Materialien oder 
Anbindung an kundenspezifische Bauteile sind realisierbar.
Typische Einsatzfelder sind z.B.: Drehgeber, Encoder, Tachos, 
Messsysteme, Verpackungsmaschinen, Papierindustrie, oder 
Druckmaschinen.

unsere techniker beraten Sie gerne.

inkoturn PrüfStAnd
Die erforderlichen technischen Betriebsdaten für das Kupp-
lungssystem wurden unter Einbeziehung technischer Hoch-
schulen mittels eigener Prüfstände ermittelt.
Die durch die Finite-Elemente-Methode (FEM) bestimmten 
Werte wurden im Prüfstandversuch oder im praktischen Ein-
satz bestätigt.



°

tECHniSCHE inforMAtionEn

Fordern Sie unseren Gesamtkatalog an oder besuchen Sie uns im Internet! 
Dort können Sie sich unser Lieferprogramm als PDF-Katalog herunterladen oder das gewünschte Produkt 
in Ihrem CAD-Format über CADENAS kostenlos zusenden lassen.
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Verwendung 
verschiedener 
nabendurchmesser

Verwendung 
beliebig langer naben

direkte Anbindung der 
Mittelscheibe an ein
kundenseitiges bauteil

Vergrößerung der 
axialen baulänge

Anbindung 
an Adapter
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