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LINEFLEX 
KUPPLUNGEN

Die INKOMA-Lineflex-Kupplung ist ein Maschinenele-
ment zur Übertragung von Drehmomenten zwischen 
achsparallel versetzten Wellen, wobei der Wellenversatz 
sowohl in Ruhe als auch im Betrieb in radialer Richtung
stufenlos innerhalb des zulässigen Ausschwenkberei-
ches veränderbar sein kann.

Die Kupplung ist nach dem Prinzip des Parallelkur-
belgetriebes aufgebaut und besteht aus drei Scheiben. 
Diese Scheiben, die mit ihren Stirnseiten parallel zuei-
nander stehen, sind durch jeweils mindestens zwei im 
Winkel von 90° zueinander ausgerichteten Lenkerpaa-
rungen miteinander verbunden. Mit dieser speziellen 
Lenkerkonfiguration ist auch bei einem Wellenversatz 
von Null ein einwandfreier Betrieb gewährleistet.



Die iNKOMA-LiNefLex-KuppLuNG ist  iN DeN 
fOLGeNDeN AusführuNGeN LieferbAr
A1 = Normalausführung
Die beiden Außenscheiben haben Gewindebohrungen zum An-
flanschen von Gegenflanschen.
A2 = Nabenausführung
Die beiden Außenscheiben haben eingearbeitete und nach au-
ßen gerichtete Naben mit Passfedernut nach DIN 6885.
A3 = spannausführung
Normalausführung A1 mit zusätzlichen Spannflanschen aus-
gerüstet. Mit den Spannflanschen wird die Kupplung kraft-
schlüssig mit den Wellen verbunden.
A4 = Gegenflanschausführung
Normalausführung A1 mit zusätzlichen Gegenflanschen aus-
gerüstet. Die Gegenflansche haben Naben.
A5 = Nabenausführung mit einer nach innen 
gerichteten Nabe
Die beiden Außenscheiben haben eingearbeitete und nach in-
nen gerichtete Naben.
A6 = Gegenflanschausführung mit einer nach innen 
gerichteten Nabe
Normalausführung A1 mit zusätzlichem Gegenflansch ausge-
rüstet, jedoch zeigt die Nabe des Gegenflansches nach innen.
A7 = Nabenausführung geteilt
Die Nabenausführung hat eine geteilte Schale zum Festsetzen 
der Kupplung auf die Antriebswellen. Diese Ausführung ver-
langt bei der Montage kein Verrücken der An- und Abtriebs-
welle.

Kombinationen
Jede Kupplung kann auch kombiniert, d.h. in unterschiedlicher 
Ausführung je Seite geliefert werden, z.B. A1/A2, d.h. eine Sei-
te als Endscheibe mit Gewindebohrungen und die andere Seite 
mit eingearbeiteter und nach außen gerichteter Nabe.
sonderausführungen
Neben den Standardausführungen sind auch kundenspezifi-
sche Sonderausführungen, z.B. Ausbildung der Außenscheibe 
als Kettenrad, als Zahnrad, als Zapfen u. dgl. möglich.

hAuptMerKMALe Der
iNKOMA-LiNefLex-KuppLuNG
INKOMA-Lineflex-Kupplungen arbeiten im Gleichlauf, d.h. An- 
und Abtrieb laufen synchron (winkeltreu), unabhängig vom Ver-
satz. 
INKOMA-Lineflex-Kupplungen können innerhalb der vorgege-
benen Grenzwerte jeden Achsversatz überbrücken, wobei die 
Kupplung auch bei keinem Achsversatz noch zuverlässig ar-
beitet. Sie sind dynamisch vollkommen ausgeglichen, dämpfen 
und kompensieren Radialschwingungen.
INKOMA-Lineflex-Kupplungen übertragen nur das reine Drehmo-
ment und somit wirken keine Querkräfte auf die Wellenlager.

Fordern Sie unseren Gesamtkatalog an oder besuchen Sie uns 
im Internet! Dort können Sie sich unser Lieferprogramm als 
PDF-Katalog herunterladen oder das gewünschte Produkt in 
Ihrem CAD-Format über CADENAS kostenlos zusenden lassen.
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teChNisChe iNfOrMAtiONeN

-k = kurze Baulänge
¹) bei Ausführung A1

ALLe LfK-KuppLuNGeN 
hAbeN eiN AxiALspieL

Die leichte baureihe
Gleitlagerkupplung
+1mm

Die standardbaureihe 
bis Größe LFK 196... 
± 2mm

Die schwere baureihe
bis Größe LFK 280... 
± 4mm

LfK 44.50/2

LfK 44.70/2

LfK 44.70/2-k

LfK 44.70/4

LfK 74.70/2

LfK 74.90/2

LfK 74.90/2-k

LfK 74.120/2

LfK 74.120/2-k

LfK 74.120/4

LfK 74.150/4

LfK 74.150/4-k

LfK 101.100/2

LfK 101.120/2

LfK 101.120/2-k

LfK 101.140/2

LfK 101.140/2-k

LfK 134.120/2

LfK 134.140/2

LfK 134.140/2-k

LfK 134.160/2

LfK 134.160/2-k

LfK 155.140/2

LfK 155.160/2

LfK 155.180/2

LfK 155.180/2-k

LfK 155.200/2

LfK 155.220/4

LfK 155.250/4

LfK 155.300/4

LfK 155.300/4-k

LfK 196.200/2

LfK 196.250/2

LfK 196.250/4

LfK 196.310/4

LfK 196.350/4

LfK 196.350/4-k

LfK 196.350/6

LfK 280.400/4

LfK 280.500/4
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